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河北全自动折弯机

生成日期: 2025-10-27

柔性折弯机器的优点不受C型结构机架设计的立柱间距和喉深限制，可充分利用折弯机加工，更灵巧方便。
而且，其伺服式设计允许快速启动及停止机械，加工速度快捷，能缩短加工时间。优点是可以依次自动实现板
材四边的折弯，实现了自动化。通用***的折弯模具可实现板材双侧折弯。采用数控定位装置自动定位，一次定
位完成多边折弯。柔性折弯机器的主体采用混合驱动系统以及可进行分步折配置的高效折弯机，三维立体编程、
离线控制、机械手自动工作、集成伺服泵系统、三个油缸同时补偿压力、高速后挡料匹配高速液压系统，综合
效率更高。适应用于新能源、家电、电力、西厨、电梯、通讯、网络电脑机柜、医疗机械、时尚家居、钣金加
工等。折弯过程中，一旦折弯机模具合模不灵活，甚至卡死，就必须立即停止生产。河北全自动折弯机

环境温度：0℃～+40℃；低于0℃会导致油水分离器、气罐等可能有水的部件结冰，润滑油因温度过低导致
过于黏稠，影响润滑效果，从而导致部件的损坏或失效。环境温度：相对湿度20～80%RH（非冷凝）。远离强
震源及电池干扰：如果距离过近用户须配备滤波器，否者会引起电脑屏幕闪动、LED闪动灯、驱动器报警、编码
器异常，活干扰其他临近设备等问题。少灰尘、无有害及腐蚀性气体的环境。地基按供方地基图准备。用户方
应挑选具有高中以上文化水平、懂电脑基本操作、可长期在此岗位上工作的人员进行培训河北全自动折弯机折
弯中心在面板加工上相比传统折弯机具有天然的优势——省人工，速度快，产品一致性好。

传统工艺对比:普通折弯机人员技工要求水平高，对上道工序下料要求精度高，特别是正反线折弯翻板次数
多，劳动强度大，造成效率底，质量精度全靠人员素质与技能保证。遇见特殊产品需要开发模具，造成成本过
高。弊端：人员管理困难用工成本较高，产品质量不稳定，效率低，模具开发成本高。柔性折弯中心公司技术
研发部门经过2年的技术攻关，研发出具有国标先进水平的伺服柔性折弯中心，折弯速度没到只0.2秒，设备可
根据折弯工艺自动上折、下折动作实现圆弧、压死边、各种角度的组合折弯，为企业节省大量的人工和模具成
本。

数控折弯机原理：折弯机主要由支架，工作台和夹紧板，表是由底座和夹板。折弯机基地和夹紧板用铰链
连接，由外壳，线圈和盖板组成;在凹折弯机在壳线圈，凹的顶盖上盖板。当线圈通电产生的电力线，在板的重
力，压板和底座之间的夹片的实现。因为折弯机接受了电磁力夹紧，固定压板可以做很多的工作条件，可以用
来与侧壁的工件的方法。值得考虑的重要事项是您要生产的零件，要点是购买一台能够完成加工任务而工作
台**短、吨数**小的机器。还要考虑这台机器可能发生的挠变。在相同的载荷下，10英尺机工作台和滑块出现
的挠变是5英尺机的4倍。这就是说，较短的机器需要较少的垫片调整，就能生产出合格的零件。减少垫片调整
又缩短了准备时间。运转时发现工件或模具不正，应停车校正，严禁运转中用手校正以防伤手。

伺服柔性翻边中心的速度。由于折边中心产生弯曲的方式，这些机器可以以非常快速和精确的方式生产盒
子、盖子和其他类似形状。折边机可以一次弯曲盒子的整个侧面，它甚至可以轻松地处理盒子上的返回。数控
折弯机也可以生产出没有问题的盒子，但这通常是一个操作员密集的过程。在整个生产过程中，工具设置和零
件操作都是如此。折边中心通常只需折弯机一半的时间加工这样一个零件，但是会受一些限制。例如，会受盒
子深度的限制。由于面板弯曲中心的喉口深度和打开高度有限所致，在盒子深度过高的情况下，我们又需要使
用数控折弯机。保证折弯机的质量，可以说是影响品牌的主要因素之一。河北全自动折弯机
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在选择折弯机时，主要就是考虑材料牌号，以及1大的加工长度，以及厚度。河北全自动折弯机

柔性钣金折弯中心：折弯机结构特点精密快速夹紧装置：换模方便快捷，降低劳动强度，提高生产效率。
高精度机械补偿装置：高精度斜锲补偿装置，通过CNC数控系统控制，得到精密补偿，保证高质量折弯精度。
折弯机器人机械手臂：同步跟随折弯动作，跟随精度高，确保工件不变形。五轴联动，全伺服控制，有效节约
人力成本，**提高生产效率。精确稳固后挡料系统：新颖独特的双直线导轨结构，确保定位精度；多级档位设
计，加大定位范围，物超所值。激光安全保护装置：高灵敏度折弯机特用激光防护装置，预防工伤事故发生。
河北全自动折弯机


